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i 5 judlled 1844 maodifée par 1 bof da 7 avell 1002.]

Cefte invention a pour objel un procédé
de construction des potences de guidons et
démenis analogues powr cycles ou moto-

Certaine diéments entrant dans |la cons-
truction des cycles, ot notamment des blcy-
clefies, comme par exemple la polence de
gusdon, sont soumis 4 des efforts considé-
rables en raison des secounsses dues an rou-
fement sur un sol indégal, de sorie gue, dans
le but d'assurer 4 eces Eléments une résis-
tamce safflsante, on est amend & augmen-
ter notablement leur section, et par consé-
quent leur poids.

Suivant une construction usuelle, be pied
de la potence est consiifué par un tube
d'acier qui se raccorde par une connexion
approprite avec le bras de potence en fonbe
malléable, o qui donne ua poids total assez
élev, sans foutefols aspurer ame sdewribd
complide en raison des efforts élevés ayx-
quelz est soumise celle pilce.

Le procédé d'apris l'invention qui remé-
die & ces inconwémients, consiste & établis
par coulée, dune seule pikoe creuse, 1'8é-
meent considied, en ménageant cn des points
appropriés de ladite pitce des neryures de
renforéement en fout nombre ef de toute
disposilion approprits, la coulée éant de
préfirence effectule en un métal on alliage
de métanx légers, 4 base daluminbum, de
magnésitim oo autre, dans le bat de réali-

ser ainsi des pibces de grande résistance,
sous un faible poids et pea sujettes A la
mupiure,

Dans le dessin anmexé qui représente 4
titre d'exemple de réalisation da prochdé
d'aprés [lavention, une forme d'exécution
d'wune pofence destinée & supporier an gui-
disit ibe Bieyeletbe -

Figure 1 esf wne e wverticale de 1 pud=
tence, .

Figure 2 ca ext un plan paribel,

Fipure 3 est wne coupe suivant [H-111 de
ﬁgurl: 1,

Figure 4 est une coupe suivant V-1V de
fjpiers 1,

Figure 5 esl une vanlante de figure 3.

Drans la forme d'exécution représentie, le
tube 1 ef Ie bras 2 de la polence sont &a-
blizs par coubée d'ume seule pice, en un
métal approprié, el par exemple qu'on al-
liage de mélaux Iégers, tels que 1"alumi-
piwm, le magnéshum, avee addition de tous
metanx ou substances appropriés, destinés
i permetire de réaliser une grande fénaciis,
une grande résilience, ainsi qui‘une resls-
tarce appropriées,

Le fube 1 est renforcé dans Je sens de 2
komguenr par des mervures 3 (ligures 1 et
4) convenablement réparties sur le pouriour
interme du tube ct présenfant wme saillic
almsl quiune épaisseur appropriées au résul-
fat & obbenir,
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Le bras 2 cst également renforct comme
le montre figure 1 par des nervures 4, dis-
postes par exemple dans le plan médian
vertical de ee bras et régnant sur la totalité
ou une partie seulement de la longueur du-
dit bras.

Comme le mentre figure 1, la nervure in-
férieure 4 du bras 2 pourra se raccorder
avee la nervure avant 3 du fube 1, de fagon
4 aupmenter encore la résistance de l'en-
semble.

Le hras 2 est terminé comme d'ordinaire
par le palier 5 destiné & recevoir le gui-
don, ce palier, fendu en 6, pouvant @ire
serré sur le guidon & la maniére usuelle, au

moyen d'un boulon passant dans les trous T

de ce palier.

Pour la coulée de la potence, qui pourra
s'effectuer soit au sable, zoit de préférence
dans une coquille, on disposera dans cette
coquille des barres longitudinales formant
noyaux ef qui pourront @fre retirées par
coulissement axial, en raison de ce que e
bras 2 est guvert librement 3 sof exirémite
postéricure, fandis que le fube 1 est déhou-
ché & son extrémité inféricure.

La potence sera établie de préférence en
un métal léger ou alliage de métaux Kgers,
de toute composition appropriée ainsi qu'on

I'a dit pius haut, mais on ponrrait bien |

entendu I'établir en fonte malléable ou tout
autre métal ou alliage approprié; les nervu-

res de renforcement permettant de dohner !
aux parois de ladile potence une épalsseur |

tidz failbde fout en lui assurant une résis-
fance convenahle,

Les nervures pourroni, bien enlendu, pré=
senber foute disposifion voulue ¢t étre mé-
nagles solt & U'intéricur, soit & I"extéricur, en
constituant éventuellement en méme temps
ornements, soit & la fois A Uintérieur et &
extéricur des éléments, et on pourrait ans-
si, pour augmenter la résistance, donmer,

— =

par exemple au bras horizontal 2, une for-
me ovale en coupe \ransversale, comme in-
diqué en figure 5, les parois pouvant pré-
senter un renforcement de leur épaissenr,
par exemple dans leurs parties latérales.

Le procédé de fabrication pourrait #tre
appliqué également aux antres Eléments en-
trant dans la comsfruction des bicyclettes,
par exemple pour la construction du cadre,
ce cadre pouvant ainsi &tre établi  d'une
seule pidce, par coulée, de la manidre indi-
quée pour la polence

L'invention s'applique pour ['éfablisse-
ment d'éléments ou de toutes parties cons-
titutives voulues de eycles on motocycles.

RESUME
. Un procédé de construction des po-

| tences de puidons et ééments analogues

pour eycles ou motocycles, consistant 4 &ta-
hilir coulée, d'une seule pléce  creuse,
I'élément considéré, en ménageant en des
points appropriés de ladite pidce des ner-
vures de renfoercement en (out nombre et de
toute disposition appropriés, la coulée étant
de préférence effectute en un métal ou al-
liage de métaux 1égers, & base d°aluminium,
de magnésium ou autre, dans le but de réa-
liser ainsi des pidces de grande résistance,
sous un falble poids et pen sujefies & la
riipiiire,

2. A titre de produit industriel, une po-
tence ou autre élément de cycle ou moto-
cycle, établi par coulée, d'une seule pidce
el un métal Mger ou alliage de métaux 1€
gers et présentant ou non des renforts in-
téricurs ou extérieurs sous forme, soit de
nervares longitudinales, soit de  sections
ovales ou analogues.

Pierre CAMINADE.
Far procufaiien :
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